
БЕТОННЫЕ ТРУБЫ

В Японии представлены дренажные

системы различных типов. Недавно

появилась система, которая собирает

воду с боковых отверстий проницаемых

дорожных покрытий. 

Иногда придорожная дренажная

система должна быть уложена под укло-

ном в направлении движения потока.

Как правило, процесс создания уклона в

сточной системе труден и дорогостоящ.

На Рис. 1 показаны наклонные блоки

дренажного лотка, установленные для

отвода отработавшей воды. Толщина и

уклон блоков дренажного лотка разли-

чаются в зависимости от условий строй-

площадки и требований производителя.

Кроме того, нетипизированность габа-
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Рис. 1: Дренаж для отвода воды
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ритов каждого элемента усложняет про-

изводство.

Тем не менее, все трудности разре-

шаются в случае использования формы,

показанной на Рис. 2 и 3. Изменение

толщины изделий и уклона не представ-

ляет никакой сложности. Более того,

форма очень легка в монтаже.

Градуировка размеров в форме упроща-

ет переход с одной толщины на другую и

смену управления уклона, минимизируя

ошибки в работе. Эксплуатационная

эффективность формы гарантирует

высокую конечную производительность. 

Важно отметить, что существуют раз-

личные методы извлечения сердечника

из формы, предназначенной для про-

изводства дренажных элементов: напри-

мер, выкат вручную, при помощи

устройств или путем установки фиксато-

ра на сердечнике и последующего под-

вешивания на кране и т.д., в зависимости

от пожеланий заказчика.

Ввиду консольного положения сер-

дечника, выкат, как показано на Рис. 4 и

5, является наиболее удобным методом.

Кроме того, после разборки и выемки

изделия такой сердечник очень легко

чистить. На Рис. 6 и 7 показана кон-

струкция сердечника и система ручного

открытия и закрытия формы. Большим

преимуществом выполняемых вручную

операций является возможность распо-

знавания неполадок при закладке или

фиксации сердечника в случае необхо-

димости приложения избыточного уси-

лия, обусловленного недостаточно

чистой поверхностью или другими при-

чинами. Гидравлические устройства не

дают такой возможности.

Изделие под названием Furusato,

показанное на Рис. 8, представляет

собой блок опорной стенки для укрепле-

ния берегов рек. Стена состоит из 6 бло-

ков, соединенных арматурными стерж-

нями. Для отливки изделий подобной

сложной геометрии требуются аналогич-

но сложные формы. Конусообразные

перемычки, состоящие из двух полови-

нок и закрепленные на боковой поверх-

ности оболочек, позволяют отливать 6

отдельных блоков при помощи одной

формы. При распалубке, как правило,

требуется большое усилие для открытия

Рис. 4, 5: Выкат сердечника: безопасно и легко плюс простота очистки 

Рис. 2, 3: Благодаря градуировке размеров в форме, безошибочный переход с одной толщины на другую и смена направления уклона не составляет труда
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боковой оболочки. Несмотря на это,

формы, изображенные на Рис. 9 и 10,

просты в обращении и требуют лишь

простого инструмента. Форма скон-

струирована с расчетом на бережное

отношение к изделиям и позволяет избе-

жать повреждений элементов, невзирая

на высокое сопротивление при распа-

лубке ввиду высокой жесткости формы.

Несмотря на геометрическую слож-

ность, формы отличаются высокой раз-

мерной точностью и прочностью, гаран-

тирующей выдерживание заданных

габаритов на протяжении всего срока

службы.

Распалубка изделия требует раскры-

тия боковых оболочек на 90 градусов,

что, тем не менее, можно с легкостью

проделать вручную при помощи надеж-

ных механических приспособлений. От

крана можно отказаться.

Механические вспомогательные

приспособления не требуют техническо-

го обслуживания и сохраняют функцио-

нальность на протяжении всего эксплуа-

тационного срока.

Компания Toyota Kohki стремится

выпускать формы, с которыми легко

управляться вручную при помощи

надежных механических устройств и

которые не требуют использования гид-

равлических систем или крановой техни-

ки. Компания будет представлять свои

формы на выставке bauma 2013 в

Мюнхене, Германия.
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Рис. 6, 7: Система открытия и запирания

Рис. 9, 10: Furusato – интегрированное изделие, состоящее из 6 блоков, соединенных арматурными стержнями 

Рис. 8. Блок опорной стенки Furusato


