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БЕТОННЫЕ ТРУБЫ

Тема данной статьи – канализацион-
ные колодцы, используемые в Японии, и
методы их производства, а также влия-
ние инноваций Toyota на совершенство-
вание продукции. На Рисунке 1 показа-
ны типы колодцев, которые являются од-
ними из самых важных элементов при
строительстве канализаций. В основном
в Японии применяются колодцы двух ти-
пов: (1) железобетонные, выполненные

методом вибролитья, и (2) железобетон-
ные, выполненные методом вибропрес-
сования. В данной статье представлены
вибролитьевые колодцы.  

Известно, что колодцы, выполненные
методом вибролитья, характеризуются
более высокой операционной гибкостью
на строительной площадке. Продукция
делится на следующие части: базовая
опора, оболочка, тело, эксцентрический

или концентрический конус, верхнее
кольцо и крышка (См. Рис. 1). Вес колод-
цев, выполненных методом вибролитья,
рассчитан таким образом, чтобы при
строительстве колодца использовать ма-
лое подъемное оборудование. Ступени
являются неотъемлемой частью колодца.
Существует два способа установки сту-
пеней на стену колодца: 1) влитые ступе-
ни и 2) установленные на готовый коло-
дец. Труднее изготавливать влитые ступе-
ни. Как показано на Рисунке 2, для за-
ливки ступеней необходимо окно во вну-
тренней оболочке формы. После очист-
ки формы и до заливки бетона, ступень
вставляется в открытое окно, затем окно
закрывается и завинчивается болтами.
Это физически тяжелая работа, которую
оператор выполняет перед каждой за-
ливкой. Оператору приходится работать
внутри узкой внутренней оболочки, что
особенно тяжело в случае с высокими
формами. Кроме того, перед выемкой
продукции из формы необходимо уда-
лить окно.  

Инженеры Toyota Kohki разработа-
ли инновационные технологии и предло-
жили формы, которые позволяют рабо-
тать с ее внешней стороны, что сущест-
венно облегчает процедуру заливки сту-
пеней. Технологии могут быть адаптиро-
ваны как для конических, так и для круг-
лых форм. Для предупреждения проте-
кания формы герметизируются резино-
выми прокладками. 

По сравнению с методом заливки,
монтаж ступеней на стенку готового ко-
лодца требует только наличия отверстий.
На Рисунке 4 показан тип формы для ко-
лодца, выполненной Toyota Kohki. За-
крытие и открытие формы выполняется с
помощью системы механического зажи-
ма в одной касание. 

Для производства бетонной продук-
ции, интегрированной с основанием, та-
кой, как впускное отверстие для дрена-
жа или стакан цоколя, традиционно для
выемки продукции из формы использует-
ся клин внутреннего сердечника. Компа-
ния Toyotaforms позволяет выпускать та-
кие формы с прямой стенкой без клина
сердечника. Сердечник разбирается од-
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ним движением и может легко закрывать-
ся или открываться вручную с внешней
стороны формы. Вместо гидравлических

или электрических устройств необходим
только ручной инструмент. Колодцы с
прямой стенкой можно выполнять раз-

личной высоты путем регулировки одно-
го и того же базового поддона. Такие
формы также герметизируются с помо-
щью резиновых прокладок. Система ме-
ханического запирания в одно касание
от Toyota облегчает процедуру закрытия
и открытия секции формы, предназна-
ченной для выполнения отверстий. 

Как уже говорилось, колодцы и в том,
и в другом исполнении ступеней произ-
водятся в Японии и используются в стро-
ительстве различных типов канализаци-
онных систем. Не будет преувеличением
сказать, что эффективность, качество и
точность бетонных изделий определяется
качеством формы и технологией ее изго-
товления. 

Toyota Forms опирается на инноваци-
онные идеи и навыки проектирования. С
1966 года Toyota Kohki изготовила де-
сятки тысяч форм для индустрии сборных
железобетонных изделий. Годы опыта и
проверенные ноу-хау позволяют компа-
нии предлагать клиентам наилучшие ре-
шения, отвечающие индивидуальным по-
требностям клиентов.
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